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HANDBOGEN.







Forord

Denne VWS handbog preesenterer et udsnit af Viegas produkt-
program. Bogen er teenkt som hjaelp til at veelge den rette lgsning
og er udarbejdet pa baggrund af de oftest stillede spgrgsmal om
installationsteknik.

De tekniske informationer i denne handbog beskriver anvendelse
inden for metal- og flerlagsrerinstallationer. Der ud over informeres
om produkterne, deres egenskaber og anvendelse i henhold til
aktuelle standarder i Europa eller Tyskland.

Informationerne skal forstds som anbefalinger, hvis nationale krav
ikke forefindes. Nationale love, standarder, regler, normer og andre
tekniske regler har forrang for tyske/europeeiske retningslinjer.

lllustrationer, tabeller og oplysninger i handbogen er vejledende.
Vi forbeholder os retten til at foretage produktforbedringer. Materi-
alegodkendelser og -beskrivelser vedrgrer primeert dele, der er i
bergring med vand.

For @vrig information henvises til vores hjemmeside, der blandt
andet indeholder teknisk information, samt en komplet oversigt
over Viegas produkter.

Viega henviser til, at alle installationer udferes og anvendes i hen-
hold til geeldende normer og standarder i forbindelse med brugs-
vands- og varmeinstallationer. DS439, DS469, DS452, DS/EN1717
samt rgrcenteranvisning 017.

Ved gnske om teknisk support send mail til info@viega.dk eller ring
pa 45 94 29 50.



Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

Viega er en af verdens ferende producenter af installationstek-
nik og beskaeftiger i dag mere end 5.500 medarbejdere. Produk-
tionen er koncentreret pa fire tyske fabrikker, og lgsninger til det
nordamerikanske marked fremstilles i McPherson/USA. Kernekom-
petencen er installationsteknik, som ud over rorledningssystemer
omfatter installationsveegs- og aflebsteknik. Et komplet sortiment
pa over 17.000 artikler som anvendes naesten overalt: Boligbyggeri,
forsynings- eller industrianlaeg og skibsbygning.

Viegas seerkende og strategi er innovative lgsninger og teknologi
kombineret med den absolut hgjeste kvalitet.

For Viega er det centralt at indsamle og formidle viden om vand, sa
vi til enhver tid kan levere de bedste og mest holdbare produkter og
lasninger. Derfor kan vi tilbyde udvidet kvalitetssikring og system-
garanti.

Find yderligere informationer pa viega.dk eller hos din grossist.
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SYSTEMBESKRIVELSER

Sanpress

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Sanpress Inox

Teknisk data
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Profipress Gas

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Temponox

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Prestabo

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Megapress
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Anvendelsesomrader

Roroversigt
Megapress overgangsstykker

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Raxofix

Teknisk data

Anvendelsesomrader

KOMPONENTER

Easytop ventiler
Easytop skrasaedeventiler
Teknisk data
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Teknisk data
Anvendelsesomrader
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Easytop statisk cirkulationsreguleringsventil

Teknisk data

Anvendelsesomrader
Smartloop-Inliner

Beskrivelse
Teetningselementer

PROJEKTERING

Spaendingsraekkefolge
Materialesammensaetning
Handtering af pressystemer
Brugsvandsinstallationer
Galvaniserede ror

Rustfri rer

Samling af rustfri rer

Afkortning af ror

Presfittings m/SC-contur og dobbeltpres
PREN-veerdi for Viega rustfri ror
Rerdimensionering
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Noter
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SYSTEMBESKRIVELSER

Sanpress med SC-contur
Fittings af siliciumbronze (redgods)

Kombinationen af rustfri rer og siliciumbronze (redgods) fittings er
en ideel lgsning til bade koldt og varmt brugsvand. Sanpress fittings
er godkendt til 250 mg/I klorid.

Legeringen siliciumbronze ligger i speendingsraekken” meget teet op
af rustfrit stal og de forskellige kobberlegeringer, der anvendes i
brugsvandsinstallationer og fungerer dermed som en neutralisator.
Risikoen for spaltekorrosion reduceres med fittings af siliciumbron-
ze (redgods) og mikrobiel korrosion — dannet af sulfatreducerende
bakterier — er ligeledes reduceret.

1) Lees spaendingsraekken pa side 35.

Tekniske data:
VA-godkendt, DVGW-godkendt
@:12, 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76,1 88,9 og 108 mm

Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand
Brandsluknings-/sprinkleranleeg
Trykluftanleeg
Skibsbygning
Landbrug
Kemisk industri



Anvendelse Brugsvand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur T =00C
Driftstryk Prax < 10 bar

Varme Varme
EPDM FKM
M= 108 G Tmax = 140 °C
Prax < 16 bar Prax < 16 bar

Sanpress ma kun anvendes sammen med produkter, som hgrer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser
skal afstemmes med Viega A/S.

Volumendiagram:

Sanpress ror

Volumen pr.
dxs lobende
[mm] meter ror

[liter/m]
12x1,0 0,08
15x1,0 0,13
18x 1,0 0,20
22x1,2 0,30
28x1,2 0,51
35x1,5 0,80
42x1,5 1,19
54x1,5 2,04
76,1 x2 4,08
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,0 8,49

Vaegt pr.
lobende
meter ror
[kg/m]

0,27
0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,62
1,97
3,70
4,34
5,30

Vaegt

pr.6 m

stang
kgl

1,60
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83
22,20
26,00
31,80

Storrelse Materiale,
presfittings
Standard siliciumbronze
(redgods)
XL siliciumbronze

(redgods)



Sanpress INOX med SC-contur

Fittings af rustfrit stal

Viega bruger kun de bedste materialer. Rormateriale 1.4521 kan med
rustfri presfittings anvendes til alle typer drikkevand. Rersystemet
skal beskyttes mod hgije klorid-koncentrationer, bade fra mediet og
pavirkninger udefra. For at undga skader ber ror ikke opbevares pa
betongulve eller pa anden made beskadiges.

Sanpress Inox og Sanpress Inox XL rer af rustfast stal er laser-
svejsede.
Materialenr. 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), PREN-veerdi > 24,1
ved 70 °C; identificeret med gule propper
Materialenr. 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), PREN-veerdi > 24,1 ved
70 °C; identificeret med grenne propper

Tekniske data:
DVGW-godkendt
@:12, 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76,1 88,9 og 108 mm

Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand

Brandsluknings-/sprinkleranlaeg
Trykluftanleeg

Skibsbygning

Landbrug

Kemisk industri



Anvendelse Brugsvand Varme Varme
Teetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tz =100 Tz = 108 “C Tmax = 140 °C
Driftstryk Pmax < 10 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Sanpress Inox ma kun anvendes sammen med produkter, som harer
til systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendel-
ser skal afstemmes med Viega A/S.

Volumendiagram:

Sanpress Inox ror

Volumen pr.  Vaegt pr. Vaegt
dxs lobende lobende pr.6m Materiale,
Storrelse s
[mm] meter ror meter ror stang presfittings
[liter/m] [kg/m] [kl
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Rustfrit stél
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
64,0x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1x2,0 4,08 3,70 22,20
XL Rustfrit stal
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00

108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80



Profipress / Profipress S med SC-contur
Fittings af kobber

Kobber presfittings kan anvendes til harde og blede kobberrer pro-
duceret efter norm EN 1057.

Der skal ikke anvendes stettebasning til hverken harde eller blede
kobberror. Dog skal blade kobberror kalibreres inden presning.

Tekniske data:
VA-godkendt, DVGW-godkendt
©:12, 15,18, 22, 28, 35, 42, 54, 76,1 88,9 og 108 mm

Anvendelsesomrader:

Brugs- og drikkevand Solvarmeanlaeg”

Regnvand Brandsluknings-/sprinkleranlaeg
Varmeanlaeg Fjernvarmeforsyningsledninger?
Trykluftanleeg Lavtryksdampanleeg”

Inerte gasser Kolevandsledninger

1) Sammen med Viega FKM-pakning/Profipress S.

Profipress Profipress S
Anvendelse Brugsvand? Varme Varme
Teetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tmex=/0SC Timax = 105 °C Tmax = 140 °C
Driftstryk Pmax < 10 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

2) Brugs- og drikkevand: Rer og fittings af kobber kan kun anvendes til vand uden be-
graensning, nar: pH-veerdien er 7,4 eller hgjere eller TOC-veerdien ikke overskrider 1,5
9/l pa pH-niveauer mellem 7,0 og 7,4.



Kobber ma ikke installeres forud for galvaniserede jernmate-
rialer.

Profipress ma kun anvendes sammen med produkter, som herer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser
skal afstemmes med Viega A/S.

Volumendiagram:

Kobberror iht. DS/EN 1057

Volumen pr. Vaegt pr. Vaegt
QX3 jhende jebemde AT stomese  Nelee,
[liter/m] [kg/m] [ka]
12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x 1,0 0,13 0,39 1,96
18x 1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 6155} Standard Kobber
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54x1,5 2,04 2,20 13,21
54x2,0 7,97 2,91 14,55
64,0x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1x2,0 4,08 4,14 20,72 L -
88,9x2,0 5,66 4,86 24,30

108,0x2,5 8,33 7,37 36,87



Profipress Gas med SC-contur
Fittings af kobber/siliciumbronze (redgods)

P

Hurtig pressamling uden lodde- eller svejse-samlinger, og derfor
ingen brandfare — hvilket er seerligt vigtigt ved renoveringsarbejde.

Til installationer af gas-, fyrings- og dieselolieledninger kan der kun
anvendes Viega presfittings, der er markeret med en gul firkant og
meerket med Gas MOP 5 GT1. Til kobberrgrsamlingssystem med
pressamlingsteknik til gasinstallationer og til installation af fyrings-
olieledninger samt dieselolieledninger og som suge- og trykledning.

Rorledningssystemerne Profipress G presfittings er velegnede til
gasser iht. DVGW-AB G 260 til husholdningsbrug. For installationen
geelder forskrifterne i DVGW-dokument G 600, TRGI 2008 og TRF
2012. Der ma kun anvendes kobberregr iht. DS/EN 10571 i forbindel-
se med DVGW-AB-GW 392.

Tekniske data:
Godkendelser:
Gasser iht. DVGW-dokument G 260

Gas og flaskegas til husholdningsbrug

@:12, 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 64 mm (til fyrings- og dieselolie-
ledninger op til 35 mm). Til kobberror der opfylder DIN EN 1057,
eks. SANCO®-, WICU®- og cuprotherm®-ror.



Anvendelsesomrader:
Naturgas

Flaskegas
Fyringsolie
Dieselolie

Anvendelse: Der henvises til den gaeldende lovgivning i Gasregel-
mentet pa Sikkerhedsstyrelsens hjemmeside sik.dk

Profipress G méa kun anvendes sammen med elementer, som hgrer

til systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendel-
ser skal afstemmes med Viega A/S.

Kobberrgr iht. DS/EN 1057 - til lelse i gasir ioner

Dugvendig X Minimum Laengder Ruller
vaegtykkelse d, x s
[mm] Hard Halvhérd Blod

12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x1,0
35x1,2
42 x1,2
54 x1,5
64 x2,0 XL

Profipress G
<l Ll L <4
I L S -

B N S



Temponox med SC-contur
Fittings i rustfri stal.

%, £
1 foi
o g

o?d

Viega bruger kun de bedste materialer. Rormateriale 1.4520 kan
med rustfri Temponox presfittings 1.4301 anvendes til forskellige
typer applikationer. Rorsystemet skal beskyttes mod pavirkninger
udefra. For at undga skader ber rer ikke opbevares pa& betongulve
eller pa anden made beskadiges.

Temponox og Temponox XL rer af rustfast stal er lasersvejsede.
For at undga forveksling med Sanpress Inox artikler (rustfrit stal)
er alle Temponox presfittings og systemror meerket med et brun
symbol “Ikke godkendt til drikkevandsinstallationer”. Derudover
er SC-contur forsynet med brun farvemarkering.

Tekniske data:
@:15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76,1 88,9 og 108 mm

Anvendelsesomrader:
Lukkede varme- og kelesystemer

Trykluftanleeg
Skibsbygning



Anvendelse Kol Varme Varme
Teetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tmin = -25 °C T =8 0 Tmex = 140 °C
Driftstryk Pmax < 16 bar Prax < 16 bar Prmax < 16 bar

Temponox ma kun anvendes sammen med produkter, som herer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser
skal afstemmes med Viega A/S.

Volumendiagram:

Temponox ror

Volumen pr.  Vaegt pr. Vaegt

dxs lobende lobende pr.6 m Materiale

Storrelse .

[mm] meter ror meter ror stang presfittings
[liter/m] [kg/m] [kl
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89

28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard Rustfri stal
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
76,1x1,5 4,20 2,80 16,80
889x 1,5 5,80 3,28 19,68

108,0x 1,5 8,66 4,00 24,00



Prestabo med SC-contur
Forzinket fittings

iy

Hurtig pressamling med fordele. Ingen svejsesamlinger og derfor
ingen brandfare - seerligt vigtigt ved renoveringsarbejde.

Prestabo presfittings er fremstillet af ulegeret stal med udvendig
galvanisk forzinkning med et zinklag pa 8-15 pm (blakromateret).

Der findes tre typer af systemror i Prestabo systemet:
Systemror af ulegeret stal med udvendig galvanisk forzinkning
Systemror af ulegeret stal med ud- og indvendig sendzirmir-
forzinket (sprinkleranlaeg vad)

Systemrer af ulegeret stal med udvendig galvanisk forzinkning,
med plastbelaegning polypropylen (PP) i hvid (RAL 9001)

Mezerkning af systemror og presfittings

For at undga forveksling med Sanpress Inox artikler (rustfrit stal)
er alle Prestabo presfittings og systemror maerket med et rodt
symbol “Ikke godkendt til drikkevandsinstallationer”. Derudover er
SC-contur forsynet med rod farvemarkering. Sprinklerrer er maerket
med hvid tekst og sprinklersymbol.

Tekniske data:
@:15, 18, 22, 28, 35, 42 54, 64,0, 76,1 88,9 og 108,8 mm



Anvendelsesomrader:
Varmeanlaeg
Lukkede varme- og kolesystemer
Trykluftsanlaeg
Industrianleeg
Sprinkleranleeg (vad)

Beskyttelse mod udvendig korrosion

| kolekredslgb, eller hvor der kommer kondens pa den udvendi-
ge side af rorene, skal der tages specielle foranstaltninger mod
korrosion. Der skal afproves i hvert enkelt tilfeelde og udferes iht.
producentens informationer om de anvendte produkter og i Tysk-
land ifolge AGl-arbejdsseddel Q 151.

Anvendelse Varme Varme
Teetningselement EPDM FKM
Driftstemperatur Trmax = 105 °C Tmax = 140 °C
Driftstryk Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Prestabo ma kun anvendes sammen med elementer, som harer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser
skal afstemmes med Viega A/S.



Prestabo med SC-contur
Forzinket fittings

Volumendiagram:

Prestabo ror, blankt

Ror Volumen pr. b,  Vaegt pr. Ib, Vaegt pr. 6 m
Buavendig X S m ror m ror stang Artikelnr.
[mm] [liter/m] [kg/m] [ka]
12x1,2 0,07 0,32 i@ 650339
15x1,2 0,13 0,41 2,5 559441
18x1,2 0,19 0,50 3,0 559458
22x1,5 0,28 0,80 4,6 559465
28x1,5 0,49 1,00 5,9 559472
35x1,5 0,80 1,20 7,4 559496
42x1,5 1,19 1,50 9,0 559489
54x1,5 2,04 2,00 1,7 559502
64,0x2,0 2,83 3,06 18,3 598327
76,1x2,0 4,08 3,66 21,9 598334
88,9x2,0 5,66 4,29 25,7 598341
108,0 x 2,0 8,49 5,23 31,4 598358

Prestabo ror, beklzaedt

17x2,2 0,13 0,45 27 577117
20x2,2 0,19 0,60 33 577124
24x25 0,28 0,82 49 577131
30x2,5 0,49 1,10 6,4 577148
37x25 0,80 1,30 8,1 577551
44x25 1,19 1,60 9,7 577568

56 x 2,5 2,04 2,10 12,6 577575



Vlega Megapress

= PRESSYSTEM TILS STALRCR

~NU OGSA | XL—DII\/IENSIONER!

Viega Megapress er presteknikken, der kan presforbinde selv tykvaeggede stal-
ror. Den rerformede fitting af stalmaterialet 1.0308'med zink-nikkelbelagning
garanterer hgj kvalitet, robusthed og dermed naturligvis ogsa lang holdbarhed.




Megapress med SC-contur
Ulegeret stél fittings m/zink-nikkel-beleegning

g

Megapress systemet egner sig til installationer af varme-, kole- og
industrianlaeg i forbindelse med stalrgr iht. DIN EN 10255 og DIN
EN 10220.

Hurtig pressamling med fordele. Ingen svejsesamlinger, og derfor
ingen brandfare — seerligt vigtig ved renoveringsarbejde.

Megapress fittings er fremstillet af ulegeret stal, materiale 1.0308,
med zink-nikkel-beleegning 3-5 pm.

Megapres systemet er ikke egnet til brugs- og drikkevandsinstal-
lationer og brandgasser iht. DVGW G 260.

Tekniske data:

VDS godkendt

DN: 3 (DN10), Y2 (DN15), 3% (DN20), 1 (DN25), 1 ¥4 (DN32), 1%2 (DN40),
2 (DN50), 2¥2 (DN65), 3 (DN80), 4 (DN100)

Vigtigt: Mal rerets udvendige diameter for at tjekke om anvendelse
af fittings er muligt i henhold til Megapress reroversigt side 24.



Anvendelsesomrade:
Lukkede varme- og kelesystemer

Industrianleeg — kveelstof
Trykluftanleeg
Brandsluknings-/sprinkleranlaeg (vad og ter)

Anlzeg til teknisk gasser — kun efter godkendelse fra Viega A/S.
Til industrielle anvendelsesomrader med seerlige krav kontakt
Viega A/S.

Megapress Megapress S (XL)
Anvendelse Varme Trykluft, ter og oliefri Varme
Teetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tz = V0B 9T Trmax = 60 °C Tmax = 140 °C
Driftstryk Prax < 16 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

Megapress mé kun anvendes sammen med produkter, som herer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser
skal afstemmes med Viega A/S.

Fastgorelsesafstande:
Indvendig Baeringsafstand
diameter [m]
gmlvendig |ht
. producentens
[mm] [DN]  [Tommer] angivelser Iht. VdS CEA 4001
21,3 15 Ve 2,75
26,9 20 % 3,00
33,7 25 1 3,50
4,00

42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25

60,3 50 2 4,75



Megapress roroversigt:

Viega Megapress presforbinder rar med mange forskellige overfla-
der, om de er semlose, svejsede, forzinkede, lakerede, belagt med
epoxy resin eller sorte.

Ror iht. EN 10255, EN 10220 / EN 10216-1, EN 10220 / EN10217-1

Dimension D Indre diameter DN Udvendig-9@
% 10 17,2
Yo 15 21,3
% 20 26,9
1 25 33,7

1% 32 42,4
- 32 44,5
1% 40 48,3
- 50 57,0
2 50 60,3
2% 65 76,1
8 80 88,9

4 100 114,83



Udvendig-@ inkl. belaegning Vaegtykkelse

Minimum Maksimum Minimum Maksimum
16,7 17,7 1,4 4,5
20,8 21,8 1,4 5,0
26,4 27,4 1,4 8,0
33,2 34,2 1,4 8,8
41,9 42,9 1,4 10,0
44,0 45,0 1,4 12,5
47,8 48,8 1,4 12,5
56,4 57,6 1,4 14,2
59,6 60,9 1,4 16,0
75,2 76,9 1,4 20,0
87,9 89,8 1,4 25,0

113,0 115,4 1,4 32,0



Megapress overgangsstykker med SC-Contur
Fittings af siliciumbronze

L s

Overgangsstykkerne af siliciumbronze kan anvendes til reparation-
er, renoveringer eller udvidelser i eksisterende drikkevandsinstalla-
tioner hvor der er anvendt galvaniseret stalrer, som findes i mange
eldre bygninger.

Megapress system tilbyder mere fleksibilitet, sikkerhed og hurtig
installation. Megapress overgangsstykkerne letter for eksempel
eftermontering af ventiler - og det uden gevindskeering eller brug
af specialfittings.

Model 4211.4 med pres og udvendigt gevind (R)
Model 4212.4 med pres og indvendigt gevind (Rp)
Model 4213.2 med pres

Tekniske data:
DVGW-godkendt
Dimension DN: 15 - 50

Anvendelsesomrade:
Drikkevand



viega

NYHED!
MEGAPRESS
OVERGANGSSTYKKER.

Dimension DN: 15 - 50:

Model 4211.4 Model 4212.4 Model 4213.2
DN D R DN D Rp DN D d
15 Yo Yo 15 Yo Yo 15 Yo 15
20 Ya Yo 20 Y4 ] 15 Yo 18
20 Y4 Y4 20 Y4 % 20 Y4 22
20 Y4 1 20 Y% 1 25 1 28
25 1 Y4 25 1 % 32 1% 35
25 1 1 25 1 1 40 1% 42
25 1 1% 25 1 1% 50 2 54
32 1% 1 32 1Y 1
32 1% 1% 32 1% 1%

40 1% 1% 40 1% 1%

50 2 2 50 2 2



Raxofix med SC-contur
Fittings af siliciumbronze

Komplet flerlagsrersystem med lave tryktab. Raxofix flerlagsror-
system (formstabile, med iltspaerre) er egnet til varme- og drikke-
vandsinstallationer.

Raxofix presfittings i siliciumbronze med PPSU-stottebasning er
den ideelle lgsning til presforbindelse af flerlagsrer. Delene er for-
synet med SC-contur, som sikrer, at utaetheder opdages ved taet-
hedsprovning af anlaegget.

SC-contur er certificeret og opfylder kravene i DVGW-arbejds-
seddel W 534, pkt. 12.14, garanteret utaet ved manglende presning.

Hurtig pressamling uden kalibrering af ror.
Tekniske data:

DVGW-godkendt
@: 16, 20, 25, 32, 40, 50 og 63 mm



Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand

Regnvand

Varmeanlaeg

Trykluftsanleeg

Lukkede varme- og kolesystemer

Raxofix presfittings anvendes sammen med Raxofix flerlagsrer til
fremstilling af varme- og drikkevandsinstallationer.

Anvendelse Brugs- og drikkevand" Varme? Kol

Teetningselement Ingen O-ring Ingen O-ring Ingen O-ring
Driftstemperatur T = 105G Tmax = 80 °C Tmin=-15°C
Driftstryk Pmax < 10 bar Prmax < 10 bar Pmax < 10 bar

1) Installationer udferes iht. relevante standarder DS 439 og DS 452.
2) For installation i Danmark henvises til DS 469 (2013) og DS 452 (2013).

Raxofix mé& kun anvendes sammen med produkter, som hgrer til
systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne anvendelser

skal afstemmes med Viega A/S.

Raxofix flerlagsror i l2engder a 5 meter:

Volumen pr. Totalveegt pr. Vaegt pr.
dxs lobende meter ror lobende meter ror 5 meter lengde
[mm] [liter/m] [ka] [ka]
16x2,2 0,106 0,218 0,56

20x2,8 0,163 0,337 0,87
25x2,7 0,305 0,551 1,23
32x3,2 0,522 0,902 1,9
40x3,5 0,855 1,381 2,63
50x4,0 1,385 2,121 3,68

63x4,5 2,289 3,379 5,45



KOMPONENTER

Easytop ventiler

Easytop afspeerrings-, kontra- og cirkulationsventiler passer til
Sanpress, Sanpress INOX og Profipress. Easytop afspaerrings- og
kontraventiler til presning leveres bade i rustfrit stal og i silicium-
bronze (redgods). Alle andre ventiler i programmet er udfert i sili-
ciumbronze (redgods). Siliciumbronze (redgods)-ventiler er ideelle
i rustfri installationer, da afzinkning ikke forekommer som det kan
veere tilfeeldet med ventiler udfert i messing i rustfri installationer.
Afzinkning af messing forarsages gennem en kombination af van-
dets hardhedsgrad, ledeevne og potentiale (rustfri rer og fittings).

Leveres med presmuffer eller gevindovergange. Easytop XL leveres
med flangetilslutning. Ventilen indikerer stremningsretning.



Easytop skrasaedeventil med SC-contur
Ventiler af siliciumbronze (redgods) og rustfrit stal

Tekniske data:

DVGW-godkendt

DN: 15 - 100 (DN: 50-100 flange - ikke i rustfrit stal)
Lydisolering Lap < 20 dB (A)

Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand
Varme
Trykluft
Industri
Lukkede kole- og varmekredse

Anvendelse Brugs- og drikkevand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur i = 70 G
Driftstryk Pmax < 10 bar

Tilbeher til Easytop skrasaedeventiler:
Aftapningsventil

Isoleringsskal
Forleenger til aftapningsventil
Proveudtagsventil



Easytop KRV skraszedeventil og tilbagelgbssikring
med SC-Contur

Ventiler af siliciumbronze (redgods) og rustfrit stal

.

N

Ved at montere tilbagelobssikring kan man mindske riciko for for-
urening af vandet og korrosion. Easytop KRV skraszedeventil er en
kombineret fristramsventil med indbygget tilbagelobssikring som er
kontrollerbar.

Easytop tilbagelgbssikring / kontraventil. Hvis kontraventil skal veere
kontrollerbar, monteres den efter en afspaerringsventil.

Tekniske data:

DVGW-godkendt

DN: 15— 100 (DN: 50-100 flange - ikke i rustfrit stal)
Lydisolering Lap < 20 dB (A)

Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand

Anvendelse Brugs- og drikkevand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur T = 10 %G
Driftstryk Prax < 10 bar

Mediekategori 10g2



Easytop kuglehaner med SC-contur
Kuglehaner af siliciumbronze (redgods) og rustfrit stal

Easytop kuglehaner f&s med prestilslutning, indvendigt/udvendigt
gevind eller med omlgber. Kuglehaner bgr motioneres 4 gange arligt.

Tekniske data:
VA-godkendt, DVGW-godkendt
@:15 - 54 mm

Anvendelsesomrader:
Brugs- og drikkevand
Varme
Trykluft
Industri
Lukkede kale- og varmekredse

Anvendelse Brugs- og drikkevand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur Ty = MO SC
Driftstryk Pmax < 10 bar

Tilbehor til Easytop kuglehane:
Isoleringsskal

Viega anbefaler at aktivere armaturet og kontrollere dets funktion mi-
nimum hver 6. maned. | omrader hvor vandets hardhed er = 18°dH
ber armaturet aktiveres og funktionen kontrolleres minimum hver 3.
méned. Der ber feres logbog som dokumentation for kontrollerne.



Easytop termostatisk cirkulations-
reguleringsventiler S/E med SC-contur
Ventiler af siliciumbronze

Easytop-cirkulationsreguleringsventil S/E sikrer en konstant vand-
temperatur i varmtvands cirkulationsstrengene ved alle tappeste-
der. Flowvolumen abner og lukker automatisk og regulerer den
onskede temperatur afhaengigt af den indstillede temperatur pa ter-
mostaten i den enkelte cirkulationsledning. Temperaturindstillingen
skal altid veere 52 °C eller derover. Cirkulationsventilens bypass flow-
regulering skal som udgangspunkt altid saettes til pos. Il. Beregning
og indstilling af ventilerne foretages for at sikre, at der er et korrekt
flow og temperatur gennem hver stigstreng.

Tekniske data:
DVGW-godkendt.
@: 15,18 og 22 mm eller % og 1"

Anvendelsesomrader:
Varmt brugsvand

Anvendelse Varmt brugsvand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur Trmax = 70 °C
Driftstryk Pmax < 10 bar
Regulerings omrade 45-65 °C

Tilbeher til Easytop termostatisk cirkulationsreguleringsventil:
Aktuatorseet
Aftapningsventil
Termometer



Easytop statisk cirkulationsreguleringsventil
med SC-contur
Ventiler af siliciumbronze (redgods)

Den statiske Easytop cirkulationsreguleringsventil anvendes til
hydraulisk indregulering af stigstrenge og i installationer med
cirkulationsledninger.

Beregning og indstilling af ventilerne foretages for at sikre, at der
er et korrekt flow og temperatur gennem hver stigstreng. Gennem-
stromningsmeengde og ventilindstilling aflaeses i tryktabsdiagram-
met og skema. Ventilen kan til enhver tid afspeerres uden sendring
af forindstillingen.

Tekniske data:
DVGW-godkendt

Anvendelsesomrader:
Varmt brugsvand

Anvendelse Varmt brugsvand
Teetningselement EPDM
Driftstemperatur T, 70°C
Driftstryk Prax = 10 bar
Indstillingsomrade 0-9

Yderligere information om anvendelse kan findes i Viegas anvendel-
seshandbog og anvendelsesoversigt.

Tilbehor til Easytop statisk cirkulationsreguleringsventil:
Isoleringsskal



Smartloop-Inliner cirkulationsledning
Siliciumbronze

» 3

f
L2

Anvendelse:

Systemet anvendes som en indvendig cirkulationsledning i varmt-
vandsinstallationer og i varmtvandsstigrer fra 22 mm, med Viega
pressystemer. Installationen ma kun udferes af kvalificeret fagper-
sonale og kun med brug af Viega komponenter.

Reparation: A
1,

Smartloop muffe til reparation/forlaengelse af by L

indvendig cirkulationsledning til Smartloop rer ~
model 2007.3 \c @




Komponenter | 37

Fordele:
30 til 40 % mindre varmefordelingstab
Sikring af vandkvaliteten pa grund af temperaturopretholdelse og
cirkulation
Mindre varmeafgivelse i skakten reducerer opvarmningen af
koldtvandsledningen
Ca. 20 % faerre omkostninger til hulboringer, brandbeskyttelse,
rarisolering og fastgering
Lavere monteringsomkostninger, da der ikke er behov for et separat
udlagt cirkulationsledningssystem
Mere plads i boligen pa grund af mindre installationskakte
Fleksibelt Smartloop rer tillader parallel forskydning/etage spring
pa op til 0,5 m i stigroret

Smartloop-Inliner ma kun anvendes sammen med produkter, som
harer til systemet. Brug af systemet til andre end de beskrevne an-
vendelser skal afstemmes med Viega A/S.



38 | Komponenter

Teetningselementer

Originale Viega teetningselementer (O-ringe) er af type EPDM og
testet i henhold til EN 681-1 Anneks B. Taetningsmaterialet skal
séledes "efterleve kravet om 50 ars sikkerhed mod blivende defor-
mering” og dermed ogsa forventet minimums levetid.

20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
Temperatur T [°C]

Anvendelse Drikkevand Varme Varme
Teetningselement EPDM EPDM FKM
Driftstemperatur Tia=104C Tz = 108 %G Tmax = 140 °C
Driftstryk Pmax < 10 bar Pmax < 16 bar Pmax < 16 bar

HNBR: Driftstemperatur og driftstryk afhsenger af gasart. Kontakt
Viega A/S fer igangsaetning af projekt.



PROJEKTERING

Speendingsreekkefolge

| opbygning af installationer med iltholdigt vand, kan denne model

bruges som en tommelfinger-
regel. Spezendingsreekkefolgen
bruges som indikator for hvilke
materialer, der fungerer bedst
sammen. Det vil sige, at jo min-
dre afstand der er mellem to
forskellige metallers aedelhed,
jo mindre er korrosionsrisikoen
og det oger holdbarheden.

Materialesammensatning

T

Adle

Uzedle

Grafit, guld, platin
Titan
Selv

Rustfrit stal (passiv)
Kobber (ogsa legeringer)
Stél, stebejern
Aluminium

Zink

Ved tilslutning pa galvaniserede rer bar man ikke skeere gevind
pa det galvaniserede rer, hvor godstykkelsen af reret bliver re-
duceret og ikke leengere er beskyttet af zink, istedet kan man
tilslutte Megapress overgangsmuffe, s& man ikke kommer i di-
rekte i kontakt med stalet. Det galvaniserede rer vil delvist veere
beskyttet af kalkbelaegning.

Ved tilslutning til kobberror ber anvendes fittings af silicium-
bronze (redgods) for at neutralisere spaendingerne mellem kob-
ber- og rustfri stalrer

Ved tilslutning af produkter i messing ber anvendes fittings af sili-
ciumbronze (redgods) ved til- og afgang af fittings for at minimere
korrosion i messing produktet i en installation med rustfri stélrer



Handtering af pressystemer

Folgende forhold er vigtige:
At alle installationer udferes hensigtsmeessigt og fagligt korrekt
At systemerne er sikret mod snavs og unedig slitage, hvilket
geelder for savel presfittings som rustfri stalrer
At produkterne opbevares i original emballage for at undga skader
At emballagen ikke brydes for installationen er umiddelbart
forestaende

At rgrene, nar de modtages, altid leegges pé strger (min. 3 stk.)
At rarene under alle omstaendigheder holdes fri af jord, sten, grus
etc.

At der fokuseres pa hygiene

Brugsvandsinstallationer

Entreprengren ber altid sikre sig, at der fremskaffes og forelaegges
prover og deklarationer af de materialer, som onskes anvendt. Om-
fanget ber veere tilstreekkeligt til, at tilsynet kan bedemme teknisk
kvalitet og udseende.

Derudover skal man veere opmaerksom pa felgende ved valg af
ror, fittings, armaturer og komponenter:
Vandkvaliteten
Eksisterende anlaeg, hvis der kun skal ske en delvis renovering
Synlige eller ikke-synlige installationer
Udskiftelige eller ikke-udskiftelige installationer



Galvaniserede ror

Galvaniserede ror er uegnede til harde vandtyper, fordi de medferer
oget risiko for gennemtaeringer. Der bor veere stor vandgennem-
stremning og god cirkulation i galvaniserede ror, fordi det fremmer
en beskyttende belsegningsdannelse.

Sterre varmtvandsinstallationer skal udferes med elektrolyse, som
forbedrer belaegningsdannelsen, og elektrolyseanleegget skal ser-
viceres jeevnligt. Gevindsamlinger er saerligt udsatte for korrosion
og ber derfor veere tilgeengelige og kunne udskiftes.

Ved overgang fra en galvaniseret installation til rustfrit stal-, sili-
ciumbronze (redgods) eller messinginstallation ber der anvendes
overgangsstykker til drikkevand 4213.2, 4211.4, 4212.4.

Korrosion i galvaniserede ror oges ved temperaturer over 60 °C. |
installationer med hoved- og stigeledninger i galvaniserede ror og
afgreninger i kobberror skal der etableres ionfeelder.

Rustfri ror

Risikoen for korrosion @ges ved hgijt kloridindhold i vandet. Der er
forskel pa, hvor meget klorid rustfri rer er godkendt til. Rustfri rer,
der er godkendt til 250 mg klorid, har mindre risiko for korrosion i
ror og samlinger.

Ved hgijt kloridindhold ber der anvendes fittings af siliciumbronze
(redgods) for at reducere risikoen for lokal spaltekorrosion i sam-
linger.



Samling af rustfri ror

Samling af rer og presfittings skal ske efter fabrikantens forskrif-
ter, af pladshensyn kan gevindfittings af siliciumbronze (redgods)
anvendes.

Inden montering af fittings skal det sikres, at O-ringen/ pakning er
pa plads. Eventuelt snavs fiernes, og indstiksdybden skal veere i
henhold til fabrikantens anvisninger. Anvend markeringsskabelon
model 2494 til maerkning af indstiksdybde pa metalrer, for @ 12 - 54.

d [mm] Mzerkning af indstiksdybde [mm]
76,1 55
88,9 55
108,0 65

Rer og fittings samles ved at dreje og trykke let samtidig. Anvend
kun en til systemet anerkendt presmaskine til sammenpresningen.
Ved overgang fra eksisterende kobberrgrsinstallation til rustfrit stal,
skal der altid anvendes presfittings af siliciumbronze (redgods).

Ved overgang fra en galvaniseret installation til rustfrit stal-, silici-
umbronze (redgods) eller messinginstallation ber der anvendes Me-
gapres overgangsstykker til drikkevand.

Afkortning af ror

Kobber- og rustfri stalrer kan afkortes med en rerskeerer, en fin-
tandet metalsav eller med en elektrisk sav.

Ved afkortning skal man vaere opmaerksom pa folgende:
Der mé ikke anvendes vinkelsliber eller skaerebraender

Der ma kun anvendes veerktej, der er egnet til det pageeldende
rermateriale

Blode kobberror i ruller og kobberror, der leveres med isolering,
ma kun afkortes med en dertil egnet sav

Der sluttes af med at afgrate rerene indvendigt og udvendigt



Presfittings m/ SC-contur og dobbeltpres

SC-contur

Viega V-presfittings er udstyret med SC-contur (Safety connection).
Det betyder, at safremt monteren har glemt at udfere presning af
fittings, vil denne vaere 100 % garanteret uteet, sa snart der bliver
sat vand péa anlaegget. Nar V-samlingen er udfert korrekt, vil denne
veere 100 % teet. Resultatet heraf er, at man undgar ubehagelige og
dyre vandskader i eiendomme og bygningsdele generelt.

Presfittings der ved en fejl ikke er blevet pressede registreres nemt
ved taethedsprovningen. Viega garanterer registreringen af upres-
sede forbindelser i falgende trykomrader:

min. vandtryk maks. vandtryk min. lufttryk maks. lufttryk
1,0 bar 6,5 bar 0,022 bar 3,0 bar

Dobbelt pres

Alle Viega presfittings har dobbelt presse kontur. Dette kendeteg-
nes ved, at der er et styr foran O-ringen. Dette er med til at sikre en
mere treekfast og lige samling, samt at O-ringen er mere beskyttet,
da roret allerede er centreret i fittings, nér det skal passere O-ringen.
For at mindske riciko for korrosion kan man montere tilbagelgbs-
sikring.

PREN-veerdi tal for Viega rustfri ror

Viega Sanpress rustfri rer fremstilles efter den internationalt aner-
kendte PREN-veerdi (korrosionsbestandighed). PREN-veerdien er
> 24,1 og ligger dermed over normens minimumsvaerdi, som kun
er 22,9. Fordel: Nar PREN-veerdien stiger, stiger materialets mod-
standsdygtighed. | praksis betyder det en forogelse af sikkerheden.
Lasersvejsning af ror resulterer i den smalleste svejsesom pa
markedet — en faktor, som korrosionsfagfolk saetter pris pa.



Rordimensionering

Ved hjeelp af forudsatte vandstremme jeevnfor DS 439 2024 kan
rustfri rerdimension og tryktab findes i nedenstaende tabel.

Dimensionsskema for BK og BV Sanpress / Inox

Summen af Dimensions- Ror Vand- Tryktab Tryktab
forudsatte givende vand- dimension hastighed ved 10°C ved 53°C
vandstremme  strom for rordi-
mensionering

Zgf qd di v R R
[I/s] [I/s] [mm] [m/s] [mbar/m]  [mbar/m]
700 10,20 108 1,2 1,2 1,0
569 8,53 108 1,0 0,9 0,7
436 6,80 108 0,8 0,6 0,5
436 6,80 88,9 1,2 1,6 1,3
348,30 5,64 88,9 1,0 11 0,9
267,80 4,55 88,9 0,8 0,8 0,6
292 4,88 76,1 1,2 1,9 1,6
233 4,07 76,1 1,0 1,4 11
185,50 3,40 76,1 0,8 1,0 0,8
185,50 3,40 64 1,2 2,4 2,0
145,40 2,82 64 1,0 1,7 1,4
107,30 2,25 64 0,8 1,2 0,9
120,50 2,45 54 1,2 3,0 2,4
93,70 2,04 54 1,0 2,1 1,7
68 1,63 54 0,8 1,4 1,2
56 1,43 42 1,2 4,1 3.3
42,80 1,20 42 1,0 3,0 2,4
29,76 0,96 42 0,8 2,0 1,6
29,76 0,96 35 1,2 52 4,2
22 0,81 35 1,0 3,8 3,1
14,30 0,64 35 0,8 2,5 2,0
13,40 0,62 28 12 7,0 5,6
9,08 0,51 28 1,0 5,0 4,0
5,35 0,41 28 0,8 3,4 2,7
3,80 0,36 22 1,2 9,6 7,7
2,21 0,30 22 1,0 7.1 5,6
0,98 0,24 22 0,8 4,8 3,8
0,98 0,24 18 1,2 12,5 9,9
0,45 0,20 18 1,0 9,1 7.2
0,20 0,16 18 0,8 6,1 4,8
0,20 0,16 15 1,2 16,3 12,9
0,15 0,13 15 1,0 11,7 9,2
0,10 0,09 12 1,2 22,5 17,6

0,10 0,08 12 1,0 16,6 13,0



Teethedsprovning

Viega SC-contur garanterer detektering af upressede forbindelser
i hele trykomradet fra 22 mbar til 3 bar (tert) og fra 1 bar til 6,5 bar
(vadt). Hvis teethedsprevningen falder i en frostperiode, anbefales
terprevning ogsa af mindre installationer. Der findes p.t. ingen stan-
dardiseret provningsmetode for installationer i bygninger. For prov-
ning af ledninger i jord henvises til DS 455.

Grundregler for idriftssetningen
Pafyldning af installationen foretages foerst, nar idriftseetning er
umiddelbart forestdende. Forsinkes idriftsaetningen, skal et pro-
gram for gennemskylning oprettes og dokumenteres
Teethedstest, gennemskylning, idriftseetning og instruktioner ind-
fores i en protokol, der udleveres til brugeren som dokumentation
Fordelene ved en vedligeholdelseskontrakt forklares for kunden
Oplys om nadvendigheden af regelmaessig og fuldsteendig ud-
skiftning af vandet — ca. tre gange pr. uge pa alle tappesteder.
For varmt brugsvand skal vandet udskiftes 2 gange i degnet iht.
rgrcenteranvisning 017

Anvendelsesoversigt:
Find seneste opdatering af anvendelsesskemaet pa Viega.dk eller
kontakt Viega A/S tlf. 45 94 29 50.



MONTERING

Afstand mellem to presninger

For at sikre en fuldstaendig teet funktion for samlingerne skal den di-
mensionsrelaterede minimumsafstand mellem to presninger over-
holdes.

o Pladsbehov minimum a,;,, [mm]
* " Pressgun
Ror-od, PT2 PT3-AH Picco 6 Plus Pressgun 6
= mm PT3-EH  /Pressgun Plus/ 5
Picco
| 12-54 45 50 35 50
Ror-od, Mindste afstand a
[mm] [mm]
12 0
ki e 16 0
18 0
AL 22 0
28 0
35 10
42 15

54 25



Tilskaering og bukning af ror

Ror i storrelserne 12 - 28 mm kan bukkes med et dertil beregnet
bukkevaerktoj. | den forbindelse skal man sikre sig, at der ved boje-
benet er en tilstraekkelig lang cylindrisk rerende (ca. 50 mm) at stik-
ke ind i en muffe.

Svejsesom skal ligge i neutral linje. Se nedenstéende illustration.
Sanpress ror i rustfrit stal eller kobber skal bukkes med en dertil
egnet maskine. Bukkeradius findes i regrproducenternes produkt-

information. For Sanpress rustfri stélrer og kobberrgr geelder:
R=>3,5xd.

—| min. 50mm |«—

Gevindsamlinger

Sanpress systemet kan forbindes med geengse gevindfittings eller
armaturer af siliciumbronze (redgods). Ved gevindsamlinger skal
gevindsamlingen foretages forst og dernaest pressamlingen for at
undga ungdige torsionsspzendinger.



Baeringer

Til fastgerelse af ror skal der anvendes rorbaerere med gummi eller
kunststof indleeg for at undga udefra kommende korrosion.

Til fastgerelse af rerledninger kan der benyttes almindelige rorbae-
rer. Til lydisolering skal der benyttes rorbaerer med kloridfri lyd-
isolerende mellemstykker. Ved for store fastgorelsesafstande kan
der opsta vibrationer og dermed lyde.

Tabellen nedenfor angiver retningsgivende veerdier for fastgerelses-
afstande, der giver problemfri funktion for rerledningssystemet.

Baeringsafstande for ror af rustfrit stal, kobber og el-forzinket
ror:

Rorstorrelser og bzeringsafstande for ror [m]

Storrelser Sanpress . Bzerings-
[mm] Sanpress Inox Profipress afs[::]nd
12 { = J 125
i J J J 1,25
i J J J 1,50
Standard 2 v J v 2,00
23 J J J 2,25
& J J J 2,75
‘B J J J 3,00
& J J J 3,50
5 - J J 4,00
ol J J J 4,25
XL
GEl2 J J J 475
i3 J J J 5,00



Ved fastgorelse af ror skelner man mellem fikspunkter (stive fast-
gorelser) og glidende rorfaring (aksial beveegelse af roret er mulig).

Fikspunkter skal placeres, sa torsionsspaendinger pga. leengdefor-
skydninger sa vidt mulig undgas.

Endvidere ma rgrledninger, som ikke har nogen retningsforskydning
hhv. udvidelseskompensering, kun have et fikspunkt. Ved lange ror-
ledninger anbefales det, at dette fikspunkt placeres i midten, sa ud-
videlsen styres i to retninger.

Fikspunkter ma ikke placeres pa samlinger (a). Glidebaeringer skal
placeres, sa de ikke utilsigtet bliver til fikspunkter, nar anlesegget er
i drift. En glidende rerfering kan, som vist pa (b), blive til fikspunkt
ved afstande <250 mm.

Beeringsafstande for rer af rustfrit stal,
kobber og el-forzinket ror.



Langdeudvidelse

Generelt vedrorende lzengdeudvidelse

Rerledninger udvider sig forskelligt ved opvarmning, afhaengigt af
materialet (se nedenstaende tabel).

Forskellige materialers lzengdeudvidelse
For at undgd ugnskede spzendinger i rerledninger skal der tages
hensyn til laeangdeudvidelse ved projektering og udferelse ved
hjeelp af:
Korrekt placering af fiks- og glidepunkter
Rorledningernes udvidelsesmuligheder (optimal ledningsfering)
Roerudvidelsekompensering (aksialkompensatorer)

Langdeudvidelse

Varmeudvidelses- ved rorlzengde = 20m

v ST
Rustfast stal 1.4401 0,0165 16,5
Rustfast stal 1.4520 0,0108 10,8
Rustfast stél 1.4521 0,0108 10,8
Galvaniseret stal 0,0120 12,0
Kobber 0,0166 16,6
Flerlagsror 0,026 26,0

Forleengelse af ledninger i rustfrit stal

Ved en rerleengde pa 20 m og en temperaturdifferens pa 50 K (eks.
reropvarming fra 10 °C til 60 °C) kan der afleeses en laengdeudvi-
delse Al = 10,8 mm. Leengdeudvidelsen kan ogsé beregnes ud fra
formlen:

Al=axLxAT

Dernaest far man ved en temperaturdifferens / symbol / = 50 K og
en rorleengde L = 20 m.

Al = 0,0108 mm x (m x K) x 20 m x 50 K.
Al =10,8 mm
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Viega pressystemer :

EN PRESTEKNOLOG
TIL ALLE INSTALLATIONER.

Alle presfittings er med SC-contur, som garanterer, at upressede samlinger
ojeblikkeligt ses ved en tryktest. Dette giver sikre installationer, og med det
omfattende udvalg af pressystemer er der lgsninger til enhver opgave.




Udvidelseskompensering

Udvidelseskompensering som folge af opvarmning af rerledninger
optages overvejende af elasticiteten i rornettet. Nar dette ikke er
muligt, iseer ved meget lange rorstreekninger, skal der projekteres
med kompenseringselementer. Disse kan udferes som Z-kompen-
seringselementer eller U-kompenseringselementer (se nedenstaen-
de illustrationer) eller som kompensatorer.

Beregning af leengden af kompensationsstykker til ror med
J <54 mm

Diagrammerne viser den benlaengde for de respektive kompense-
ringselementer, som er ngdvendige for at optage udvidelsen.

Kompensationsstykker | U-form
med kompensationsstykke LBU.
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Laengdeberegning
For kompensationsstykker i Z- og T-form
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Aksialkompensator

Viega aksialkompensatorer er beregnet til at optage aksiale
bevaegelser, som er forarsaget af temperaturudvidelser i rernettet.

Kompensatorerne er forspaendt ved leveringen og skal derfor ikke
forspeendes ved monteringen.

Viega aksialkompensatorernes driftstemperatur ligger i omradet fra
20 °C til 120 °C. Kortvarige systembetingede temperaturtoppe kan
optages uden problemer.

Rensning af rerledningssystemet med aggressive midler ber undgas
pga. korrosionsfaren for stal/baelgen.

Aksialkompensatorer er ikke beregnet til belastning ved sidegaende
beveegelse (lateral og/eller angular). Anvendelse til kompensering
for monteringsforskydninger er dog mulig indenfor visse greenser.



Fordele:
Optagelse af varmeudvidelser

Kostbare udvidelsesbgjninger er ungdvendige

Forspaendt
@konomisk, pladsbesparende
Lydreducerende

Kompensering for monteringsforskydninger og ungjagtigheder
Lang levetid og hgj korrosionsbestandighed
Kompatibel med rerledningssystemer af forskellige materialer

Tekniske data

P |<2xDN|4

Foring

4—}‘

Leengde kompensator

Udvidelseskompensation

P[<2xDN|4

Fast punkt

v

A

Z-mal kompensator

Effektivt
Kompensator Tryk tveersnit
d/DN [bar] for bzelg A

[em?]
15/12 10 3,10
18/15 10 3,97
22/20 10 6,15
28/25 10 9,02
35/32 10 13,85
42/40 10 20,42
54/50 10 30,90

Maksimal
belastning af faste
punkter Fmaks.
[N]

620
794
1230
1814
2770
4048
6180

Udvidelses-
kompensation
[mm]

-7
-9
-11,5
-14
-13
-15,5
-16

Ved anvendelse af kompensatorer skal monteringsforskrifterne og

driftsanvisningerne folges.



Gevindsamlinger XL

Sanpress XL kan forbindes med gaengse gevindfittings eller arma-
turer af kobberlegeringer. | den forbindelse skal gevindsamlinger
foretages forst og dernzest pressamlinger for at undga unedige tor-
sionsspaendinger.

Flangesamlinger XL

Sanpress XL systemet kan endvidere forbindes med flanger
(Viega flanger har en hulkreds til PN 10/ PN16). Dertil benyttes en
tilsvarende flange, fx gevindflange.

Ogsa her skal flangesamlingen foretages ferst og derefter pressam-
lingen.

Pladsbehov ved presning XL

For at fa en problemfri arbejdsgang skal der ved planlaegningen
tages hensyn til minimumsafstanden mellem rorledningerne, hhv.
rerledningen og vaeg-/loftkonstruktionen. | praksis er afstandene
normalt sikret ved mindstekravene til koldt- og varmtvandslednin-
gernes isolationslag.

| det enkelte tilfeelde ses "mindste afstand a” i tabellerne pa naeste
side.



Sanpress XL

/

Ror-od, Mindste afstand a
[mm] [mm]
76,1
88,9 Ikke pakreevet!
108,0

Pladsbehov minimum a_,  [mm]

Pressgun
R’[’n';'nﬁ]d- PT2 PT3-AH 6 Plus/
5/4B/4E
76,1
88,9 45 50 50
108,0

Sanpress Inox XL / Profipress XL / Prestabo XL

Ror-od, Mindste afstand a
[mm] [mm]
64,0
76,1
88,9 L2
108,0
Ror-od, Mindste afstand a
[mm] [mm]
64,0
76,1
20
88,9

108,0



RORSYSTEM AF PLAST

Raxofix rgrsystem

Raxofix fra Viega er et tryktabsoptimeret rorsystem med en innova-
tiv teknologi — den raksiale presteknologi.

Den innovative presteknik gger flowdiameter og radius i fitting
som sikrer tryktab, der er mange gange lavere end de traditionelle
messing- og plastfittings.

Resultatet er betydelige fordele:
Lavere omkostninger
Forbedret hygiejne
Lettere at anvende
Mulighed for mindre dimensionering

Raxofix flerlagsror
Rermateriale: Formstabilt, med iltspaerrelag

Tekniske data:
Formstabilt flerlagsrer med gra bekleedning

Brandklasse: B2 iht. DIN 4102 og E iht. EN 13501-1



Tekniske data

Nominelle
rormal

Indvendig
diameter

Rorvaegt

Rorvaegt
med vand

Ror-
volumen

Mindste
buknings-
radius for
fri bukning

Mindste
buknings-
radius for
bukke-
veerktoj

Varmeled-
ningsevne

Gennem-
snitlig
lzengde-
udvidelse

Rorruhed

litspaerrer

[mm]

[mm]

lg/m]

lg/m]

[I/m

xd

xd

[W/mK]

[mm/mK]

[mm]

16x2,2 20x2,8 25x2,7 32x3,2 40x3,5 50x4,0 63x4,5

11,6 14,4 19,6

112,8 173,8 2450

219 337 550

0,106 0,163 0,305

5,0

3,0

25,6

380,0

902

0,522

3,5

0,4

0,026

0,0015

Alu

33,0

525,0

1380

0,855

4,0

42,0 52,0

735,0 1090,0

2120 3345

1,385 2,255

Anvend
bukkeveerktoj

4,5



Presfittting med SC-contur

Raxofix fittings stebes i siliciumbronze (redgods), som giver en gen-
nemstromning med et lille tryktab — en fordel, der har positiv indfly-
delse pa dimensioneringen af drikkevandsledninger.

Forbindelsesteknikken uden O-ring med stottebesning af PPSU
giver garanteret sikre pressamlinger.

Med Viega SC-contur opdages en manglende presning i det samle-
de trykomrade fra 22 mbar til 3 bar (ter) og fra 1 bar til 6,5 bar (vad).

Overblik over systemets kendetegn
Lav zeta-veerdier i pressystemer med flerlagsrer — ogsa i T-styk-
ker og bgjninger
Certificeret iht. DVGW
Hurtig montage uden kalibrering

Flowhastigheder [m/s] og Zeta-veerdier

Raxofix Standard




Zeta-veerdier

Zeta-veerdien er et dimensionsrelateret indekstal uden enhed
for beregning af tryktab i enkeltmodstande ved forskellige flow-
hastigheder. For zeta-veerdier er der malt en flowhastighed pa 2
m/s.

Lzengdeudvidelse og kompensationsstykker

Rorledninger zendrer leengde ved temperatureendringer. For
at kunne kompensere for aksiale beveegelser skal leengdeud-
videlseskompensatorer i Z- eller U-form indbygges i systemet med
en tilstraeekkelig leengde.

Der skelnes mellem to fastgorelsesmetoder for rorledninger
Fikspunkter, der er stift forbundet med komponenten og

Glidebeeringer, der giver mulighed for rorledningens aksial-
udvidelse

Generelle regler for montage
Torsionsspaendinger som felge af leengdeudvidelser skal sa vidt
muligt forhindres

Rearledninger uden retningsaendring skal kun have et fast punkt

Et fikspunkt skal pa lange rerledninger placeres i midten, saledes
at en udvidelse er mulig i to retninger

Fikspunkter ma ikke monteres pa fittings eller tilslutninger

Glidebaeringer skal placeres pa en sadan méade, at de under drift
ikke uhensigtsmeessigt bliver til fikspunkter

Ved hjeelp af diagrammerne pé nzeste side kan kompensationsstyk-
kernes ngdvendige leengde beregnes.
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Z-ekspansionsudligning: Placering af Fikspunkt (FP) og Glidebaering (GL).

YRS aead S S S S

U-ekspansionsudligning: Til kompensation af la&engdeudvidelse L, = nedvendig leengde
pa kompensationsstykker.



Leengdezendring — Al [mm]

Eksempel: Raxofix flerlagsror

Oplyst: Temperaturforskel AS = 50 K; rerlaengde L = 8 m; rer = 20 mm

Skal findes: Leengde p& kompensationsstykke L

Beregning:
Begynd pa illustrationen nedenfor, venstre diagram: Fra 50 K
temperaturforskel pa x-aksen op til linjen for en rerleengde péd 8 m
Skaeringspunktet forbindes vandret med hgjre diagram til skae-
ringspunktet pa kurven for en rerdiameter pa 20 mm

Lasning: Aflees veerdien pa x-aksen: Ly =480 mm

Raxofix-PERT/AL/PERT-ror lzengdeudvidelse

016 020 @25 @32
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Temperaturforskel — A8 [K]

Leengde pa kompensations
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Afkortning og pressamling af flerlagsror og fittings
Til installationen anbefaler vi Viega originalt vaerktej — save eller
vinkelslibere ma ikke anvendes.

Afkortning af rorene
16 - 25 mm rorsaks med afskeerer til beskyttelsesror model 5341
25 - 42 mm rorsaks model 5341.2
32 - 63 mm med rorskaerer model 2191 eller samme type reserve-
skeerehjul model 2191.1

Rorsaks Rorsaks for Raxofix rer model 5341.2

Afskeerer til beskyttelsesror Rorskaerer



Til presningen skal der anvendes egnede Raxofix presbakker til
flerlagsrer og presmaskiner med tilstraekkelig pressekraft.

Anbefalede Viega presmaskiner
Pressgun Picco 6 Plus

Pressgun Picco
Pressgun 5
Pressgun 6 plus

Minimumsafstand bgjning / kobling

Presmaskinetype Pressgun Picco

[mm] ody a b a b
16 36 46 36 46
20 36 50 36 50
25 46 42 46 42
32 44 74 46 74
40 57 94 57 94
50 57 112 - -
63 60 124 - -

Minimumsafstand bgjning og T-stykke

Presmaskinetype Pressgun Picco

[mm] ody a b a b
16 36 46 36 46
20 36 50 36 50
25 46 62 46 62
32 44 73 44 73
40 57 94 57 94
50 57 108 - -
63 60 124 - -




Bezeringsafstande
Til monteringen ber der anvendes rarbaeringer med beskyttelses-
indlaeg. Felgende baeringsafstande skal anvendes.

Rordimensionering
Ved hjeelp af forudsatte vandstremme jeevnfor DS 439 2024 kan

rerdimension og tryktab findes i nedenstaende tabel for Raxofix.

Maksimal baeringsafstand Raxofix rerledninger

Vandret Lodret
d, xvaegstyrke PERT/AL/PERT-ror PERT/AL/PERT-ror
[mm] [m] [m]
16x2,2 1,00 1,30
20x2,8 1,00 1,30
25x2,7 1,50 1,95
32x3,2 2,00 2,60
40x 3,5 2,00 2,60
50 x 4,0 2,50 3,25

63 x 4,5 2,50 3,25



Dimensionering af koldt og varmt vand

Dimensionsskema for BK og BV

Raxofix

Summen af Dimensions- Ror Vand- Tryktab Tryktab
forudsatte givende vand- dimension hastighed ved 10°C ved 53 °C
vandstremme  strom for rordi-
mensionering

Zgf qd di v R R
[I/s] [I/s] [mm] [m/s] [mbar/m]  [mbar/m]
140,60 2,75 63 1,2 2,8 2,3
110,00 2,29 63 1,0 2,0 1,6
80,40 1,83 63 0,8 1,3 11
69,90 1,66 50 1,2 3,7 3,0
53,70 1,39 50 1,0 2,7 2,2
37,80 1,11 50 0,8 1,8 1,6
33,50 1,03 40 1,2 1,6 1,3
24,60 0,86 40 1,0 3,7 2,9
16,10 0,68 40 0,8 2,4 2,0
13,42 0,62 32 1,2 7,0 5,6
9,12 0,51 32 1,0 5,0 4,0
5,35 0,41 32 0,8 3,4 2,7
3,80 0,36 25 1,2 9,7 7,7
2,21 0,30 25 1,0 7,1 5,6
0,98 0,24 25 0,8 4,7 3,7
0,45 0,20 20 1,2 14,2 11,2
0,20 0,16 20 1,0 10,4 8,2
0,20 0,16 16 1,5 28,0 22,3

0,15 0,13 16 1,2 19,5 15,4



PRESVARKTQAJ OG TILBEHOR

Presmaskiner

Pressgun 6 Plus

Pressgun 6 Plus er seks centimeter kortere og omkring 100 gram
lettere end Pressgun 5. Tyngdepunktet er over handleddet, hvilket
gor den ergonomisk. Desuden har den en storre batterikapacitet
med 20% mere ydeevne.

Egenskaber for Pressgun 6 Plus
Til presfittings af metal i dimensionerne 12 til 108 mm, til Mega-
press stalrersfittings fra % til 2 tommer, til 4 tommer med Press-
gun Press Booster, til flerlags rersystemer fra 12 til 63 mm
Med app'en "Viega Tool Services Lite app” og via Bluetooth®
kan maskinen lases og driftsinstillinger justeres.
Preskraft 32 kN, prestid ca. 4 sek. vaegt ca. 3,2 kg
Preskaebehovedet kan drejes uendeligt
20% flere presninger takket veere ny batteriteknologi og optime-
ring, mere effektive komponenter (motor, mekanik og hydraulik)
Optimeret belysning af presstedet med to LED’er
Serviceinterval 40.000 presninger/4 ar, automatisk sikkerheds-
stop efter 42.000 presninger
Indbyggede ophaengningspunkter til baererem

Pressgun Picco 6 Plus

Med sit ergonomiske, kompakte inline-design er Pressgun Picco 6
Plus mere brugervenlig. Den er 0,7 kg lettere end tidligere version
og fungerer som en naturlig forleengelse af din arm, hvilket gor den
meget let at arbejde med, uanset om du arbejder i smalle passager
og sveert tilgeengelige steder. Derudover giver det nye batterisystem
storre kapacitet. De nye 12 V-batterier er "indbygget” i presmaski-
nens bund.
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Egenskaber for Pressgun Picco 6 Plus
Til presfittings af metal i rordiameterne 12 til 35 mm, til Megapress
stalrorsfittings fra 3 til 3 tommer og flerlags rersystemer fra 12
til 40 mm
Med app'en "Viega Tool Services Lite app” og via Bluetooth®
kan maskinen lases og driftsinstillinger justeres.
Preskraft 24 kN, prestid under 4 sek. veegt ca. 1,6 kg
Kompakt inline-design
Nyt 12-V-batterisystem med forbedret holdbarhed
Serviceinterval 40.000 pres/4 &r, automatisk sikkerhedsstop efter
42.000 pres

Anvendelsesomrade Viega presmaskiner

Viega presfittingsystemernes funktionssikkerhed afhaenger forst og
fremmest af, at de presmaskiner og presbakker, der anvendes, er i
perfekt stand. Den detaljerede brugsanvisning, der falger med ved
keb af presveerktgjer, skal folges. Ved udlan/overdragelse af pres-
maskiner skal alle produktinformationer udleveres.

Presmaskiner kan anvendes ved omgivelsestemperaturer fra - 5 til
+ 40 °C - forudsat driftstemperatur.

Presbakker og presringe

Metalsystemer:
Presveerktegj 15 til 108 mm fas som presbakker og presringe
- Fra 15 til 54 mm bruges altid V-bakker til Viegas pressystemer
ellers deekker garantien ikke.
- Fra 64 til 108 mm findes der kun presringe.

Flerlags rersystemer:
Presveerktej fra 16 til 63 mm fas som presbakker og presringe.
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Veerktojsoversigt for pressystemer

Produktbetegnelse Presring Presbakkesaet Presbakkesaet
Model-/artikelnummer 2296.1 2202.30/ 793470 2299.91 /693749
Mal [mm] 12-54 15/22/28 42-54
Bolte -@ [mm] = 14 14

Pressgun 6 Plus / / /

‘Il —" . Presgun 5 / / ‘/

g Med stromforsyning

'“”',4 -

b ’I! Presgun 5 / / /
-t

Med batteri

storrelse; —_— —_—
Pressgun Picco 6 Plus "
<35mm

Presgun Picco storrelser = =
<35mm

Profipress/G
Seapress
Prestabo
Sanpress Inox /G
Sanpres
Temponox

Systemer



Traekbakke Z1
2484.9 2202.20 / 792534 2296.2 / 472733
12-35 15/22/28 12-35/16-25
12 12 14

- - v

4 4 =
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Veerktojsoversigt for pressystemer

Model-/artikelnummer ~ 2202.40 / 793524 2296.4/ 472764 2496.1/ 622657 2202.33 /793500
Ml [mm] 12-35 42-54 12-35 16-25
Bolte -@ [mm] 14 12 14

Pressgun 6 Plus / / —_ /

‘I-I‘IIII_# .
Presgun 5 Vs Vs _ v/

g Med stromforsyning

- :13 Presgun 5 / / _ /

Med batteri

Pressgun Picco 6 Plus v = v =

e
Presgun Picco \/ - / -
Profipress / G
Seapress
Systemer Prestabo Raxofix

Sanpress Inox / G
Sanpress
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Presring
5399.7 2202.22 5384.7 5396.1
16-63 16-25 16-40 16-63
14 12 12 -

= v v g
=35mm
= v v e

<35mm

Presringsaet
2202.43
16-32 mm
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Veerktojsoversigt for pressystemer

Traekbakke
Model-/artikelnummer 2297.3XL / 362959 2297.2XL 2297.1XL / 359232
Mal [mm] 76,1-108,0 76,1-108,0 76,1-108,0
Bolte -@ [mm] 14 = 14

Pressgun 6 Plus / / /

‘Il —" . Presgun 5 / ‘/ ‘/

g Med stromforsyning

il -

- ’I! Presgun 5 / / /
=

Med batteri

Pressgun Picco 6 Plus

Presgun Picco - _ —_

Profipress XL

EEEE Sanpress XL
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e

Treekbakke Z2 Presring XL Presbakke Presbakke
2296.2 / 472740 2497.2XL 2299.7 2484.7
42-108,0/32-63 64,0-108,0 14-63 12-40
14 - 14/15 12

Prestabo XL

Sanpress Inox / XL
Sanpress Inox G / XL
Profipress XL

(kun presfittings af kobber)
Seapress XL

Temponox XL

Sanfix Fosta / Plus
Fonterra
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Veerktojsoversigt for pressystemer

Presring Presbakkeszet
Model-/artikelnummer 4299.9 4284.9 4296.1 2202.31/ 793487
Mal tommer] %-1 %-15 %-2 o1
Bolte -@ [mm] 14 12 = 14

Pressgun 6 Plus / - / /

28 Presgun 5 v _ v v/

g Med stromforsyning

- ‘1! Presgun 5 / _ / /

= Med batteri

4 Kun sterrelseme
Pressgun Picco 6 Plus - %-% -
et
| Kun storrelserne

Presgun Picco = / %54 =

System Megapress
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Presringszet Vaerktojssaet Presring XL Press Booster Presringsaet
2202.42 / 793548 44278.5 /731243 4296.1XL. 4296.4XL / 753924 4296.5XL / 762063
1%-2 1%-6 2%2-4 2%2-4 3-4

Megapress S XL
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Veerktojsoversigt for pressystemer

Pressgun Picco / Picco 6 Plus

Viega V-pres presbakker,
ringe og kaeder

Presbakke Traekbakke Presring

Profipress / G
12-35 mm 12-35 mm (P1) 12-35 mm
Sanpress
Model Model + Model
Sanpress Inox / G
2484.9 2496.1 2296.1
Prestabo
Profipress XL
5 Prestabo XL - - -
£
Q
g
&
[
g
Sanpress XL —_— —_— -_—
Sanpress Inox XL / G —_ —_— -
E Y- 1" %-%" (P1) Y-%"
q‘_; Megapress Model Model + Model
‘v'" 4284.9 2496.1 4296.1
=
(2}
=
=
g
173
[ Megapress S XL — — —
o
» E
[2%7) 16-40 mm 16-32 mm (P1) 16-32 mm
o
= §, Raxofix Model Model + Model
K3 Q 5384.7 2496.1 5396.1
g
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Pressgun 5/ Pressgun 6 Plus

Presbakke Traekbakke Presring Pressbooster Traekbakke Preskaede

12-35 mm (21) 12-35mm
12-54mm 42-54 mm (22) 42-54
Model o mmiZ2) -o4 mm — — _
Model Model
2299.9
2296.2 2296.1
64-108 mm (22) 64-108 mm
—_ Model + Model _ —_ _
2296.2 2497.2XL
76,1-108,0 mm 76,1-108,0 mm
—_— —_— —_— —_— Model + Model
2297.1XL. 2297.2XL.
64-108 mm (22) 64-108 mm
— Model 4  Model = — —
2296.2 2497.2XL.
%-%" (Z1) %-94"
%-1"
1-2"(22) 1-2"
Model + —_— —_— —_—
Model Model
4299.9
2296.2 4296.1
204" 2%5-4"
_ —_ Model + Model —_ -
4296.1XL. 4296.4XL
16-32 mm (Z1) 16-32 mm
1688 mm Ly Gamm@a) | 40-63
-63 mm -63 mm
Model + = = =
Model Model
5399.7

2296.2 5396.1
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