Megapresset pa tid?

Spar op til 60 % af installationstiden
med Megapress.




Viega Megapress

SPAR MONTAGETID, LONUDGIF
OG MASSER AF SVEJSEARBEJDE.

ER

Megapress er den farste presteknologi, der forbinder stalrer i tommemal. Systemet er den innovative l@sning, som ger stalrer til
varme-, kole- eller industrielle procesanlaeg skonomisk interessante.

FAKTA OM MEGAPRESS

Megapress kan forbinde:

Stalrgr int. DIN EN ISO 6708
og DIN EN 10220/10255, i
dimensionerne 3" til 2"
Uanset om de er samlgse,
svejsede, forzinkede,
lakerede, belagt med epoxy
resin eller sorte.

Megapress kan anvendes til
folgende installationer:

Varme- og keleanlaeg
Trykluft/tekniske gasser
(fx kveelstof)
Sprinkler-/brandsluknings-
anlaeg (vad/ter)
Skibsbyggeri

Industri

Viega Megapress er en presseteknik,
som forbinder tykveeggede stalror.

Det geelder for savel stalrgr i gevindrors-
og kedelrarskvalitet. Dette er muligt pa
grund af en tolerancetilpasning efter
rorets diameter. Fittingen er udviklet
specielt til anvendelse af forskellige
veegtykkelser og giver dermed en hgj
grad af fleksibilitet.

Op til 60 % hurtigere

Med kun fa arbejdstrin kan Megapress
nemt og hurtigt forbindes med sorte
stalrgr. Roret skal blot afkortes, afgra-
tes, rengares, og Megapress fittingens
indstiksdybde markeres pa roret. Seet
derpa fittingen pa roret, forbind rer og
fitting med presring eller presbakke og
pres med Viega Pressgun (ill. 1). Fjern
nu sikkerhedsmeerket pa presfittingen for
at vise, at forbindelsen er fuldfort.
Stalrerets veegtykkelser er uden betyd-
ning, s& lzenge rerene er i henhold til DIN
EN ISO 6708 eller DIN EN 10220/10255.

Megapress veegtykkelser og diameter
iht. DIN EN 10220/10255.
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Viega Megapress til varme- og koleanlaeg

PRESSYSTEM TIL TYKVAEGGET STAL
GUOR RENOVERING AF VARME- OG
KOLEANLAG LANGT MERE ENKEL.

Ved installationen af varme- og keleanlaeg er der mange ting at veere opmaerksom p4, ligegyldigt om det drejer sig om en
komplet ny installation eller sterre renoveringsopgaver.

Ideel til renoveringer

Ved renovering af eeldre etageejen-
domme, mgder man ofte installationer
med tykvaeggede stalrer. Rorenes
robusthed ger, at selv meget gamle ror
stadig er i god stand. Installateren kan
ofte, fx ved udskiftning af en kedel (ill. 2),
lave en tilslutning til den eksisterende
installation. Indtil nu har det kun veeret
muligt at tilslutte en ny varmekedel til et
eksisterende stalrgrssystem ved hjeelp af
en gevindovergang eller svejsning. Ved
svejsning kan vandrester vaere til gene.
Endvidere er der aget brandfare pa
grund af de let antaendelige byggemate-
rialer, der er i @ldre ejendendomme.
Megapress overfladigger svejsning og
eliminerer brandfaren. Megapress
systemet sorger for en sikker og hurtig
tilslutning til de eksisterende tykvaeg-
gede stalrer. Dette geelder naturligvis
ogsa for den hidtil temmelig kostbare
udskiftning af radiatorer i installationer
med sorte stalror.

FORDELE VED VIEGA MEGAPRESS

Op til 60 % kortere montagetid i forhold til traditionelle forbindelsesmetoder
som svejse-, gevind- og notforbindelser.

@konomisk rentabel ved store tidsbesparelser under installationen.
Brandsikker lgsning, da der hverken opstar flammer eller reggasser ved
presseteknik.

Viega SC-Contur i alle Megapress fittings. Fittings, der ved et uheld ikke er
blevet presset, opdages let ved en trykpravtest.

Generel anvendelse. Presser tykveeggede stalrer i dimensioner fra %" til 2"
uanset om raret er somlgst, svejset, ubeklaedt, forzinket eller beklaedt med
epoxy resin.
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Viega Megapress

ROROVERSIGT.

DIN EN 10220 DIN EN 10255 Hvad enten stalrgrene er somlgse, svejsede,
DIN EN 10220 skelner mellem rarserierne DIN EN 10255 skelner mellem sveer forzinkede, lakerede, belagt med epoxy resin
1, 2 og 3. Standarden anbefaler at bruge rorserie H og mellemsveer rorserie M eller sorte: Viega Megapress forbinder ror
installationsror fra rorserie 1, da rgrene eller mellem rortyperne L, L1 og L2. med mange forskellige overflader.

fra rarserie 2 og 3 i praksis ikke eller kun Med til de forskellige rorserier og ror- Permanent og sikkert - fra %" til 2"!

i begraenset omfang er tilgaengelige. typer hgrer semlgse og rer, der er

Semlgse ror og rer, der er svejset pa svejset pa langs.

langs, herer med til rorserie 1.
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Gevindrorskvalitet efter DIN EN 10255, DIN EN 10220/DIN EN 10216-1, DIN EN 10220/DIN10217-1
Gevindstorrelse Nominel Nominel Udvendig diameter Rorveegtykkelse
D diameter udv. diameter Min. Max. Min. Max.
[tommer] [DN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4,5
Yo 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
Y% 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
1% 32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
1% 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0

DIN EN 10255 (Rerserie H og rerserie M og Type L, L1 och L2)
DIN EN 10220 / DIN EN 10216-1 (Rerserie 1)
DIN EN 10220 / DIN EN 10217-1 (Rarserie 1)

Viega A/S
Blokken 36
3460 Birkerad

Tel.: 45 94 29 50
Fax: 45 94 29 69

info@viega.dk
viega.dk

Andringer forbeholdt



